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Viacucelovy lepiaci a tesniaci tmel na baze vyspelého hybridného polyméru.

Prednosti produktu

® lepi a tesni vacésinu stavebnych materialov ® odolné poveternostnym vplyvom a starnutiu
® po vytvrdnuti pretieratelné ® do interiéru aj exteriéru
e clastické

Zamyslané pouzitie

SP036 umoznuje vytvarat odolné a pruzné spoje a Spary. Vdaka dobrej tvarnosti a spracovatelnosti je produkt pouzitelny ako
tesnenie aj ako lepidlo. Vhodné aplikacie su napriklad lepenie list paluboviek, dosiek, utesnenie Spar v interiéroch aj
exteriéroch. Je pouzitelny na vacésinu poréznych aj neporéznych stavebnych materialov, vratane materialov citlivych na
kontakt s rozpustadlami (napr. polystyrén).

Balenie

Kartusa 310 ml - 12 ks v kartone
Salama 600 ml - 20 ks v kartone
Farba: biela a Seda

Technicka specifikacia

Predizenie pri pretrhnuti DIN EN ISO 8339 (metdda A) 240%

Tvrdost Shore A DIN 53505 33

Aplikacna teplota +5 °C az +40 °C

Konzistencia EN 27390 0 mm, nestekavé (profil 20 mm)

Vytvrdzovaci ¢as cca 3,0 mm za 24 hodin

Elastické zotavenie DIN EN ISO 7389 (metdda B) 70%

Poziarna klasifikacia EN 13501 ¢ast 1 trieda E

Tepelna odolnost -40 °C az +90 °C

Modul pri 100% predizeni DIN EN ISO 8339 (metdda A) 0,45 N/mm2

Skladovanie (v suchej miestnosti a neotvorené) 12 mesiacov v neotvorenom originalnom baleni
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Technicka specifikacia

Vytvorenie povrchovej kory cca 20 az 25 minut (+23 °C; 50% R.V.V.)
Skladovanie V tieni a v suchu pri teplote +5 °C az +25 °C
Pevnost v tahu DIN EN ISO 8339 (metéda A) 0,7 N/mm2

Objemova hustota DIN 52451-A 1,6 g/cm3

Priprava

Priprava podkladu

Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu a necistét. Nesavé podklady s uzatvorenymi pormi ocistite Cistiacim
pripravkom AA404. V pripade citlivych povrchov zriedte Cistiaci pripravok AA404 vodou (nutné odskusat)

Priprava skar

Na vytvorenie optimalnej hibky $kary je potrebné najskor ju vyplnit vhodnym vypliiovym materidlom. Vlozenim PE povrazca,
félie ¢i pasky zabranite neziaducemu prilnutiu nasledne aplikovaného tmelu na tri plochy (steny Skary a jej dno). V pripade
vyplnového materialu je nutné pouzit taky material, ktory je kompatibilny s tmelom, napr. PE povrazec alebo pasku. Nevhodné
su olejové, dechtové alebo bitimen obsahujlce vyplriové materidly a materidly na baze prirodného kaucuku, chloroprénu a
EPDM. Aby nedoslo k poskodeniu vyplhového materidlu pouzivajte vyhradne tupé pracovné pomaocky bez ostrych hran.
Minimalny rozmer prierezu tmelu by mal byt 5x5 mm. Ak pracovné prostredie a podmienky neumoZziuju vytvorenie vhodnej
skary alebo pri aplikacii dojde k prilnutiu tmelu na tri plochy, je nutné pocitat s tvorbou trhlin vo vnutri tmelu. Pri
trojuholnikovom tvare tmelu, v rohu dvoch kontaktnych ploch, musi byt na kazdej podkladovej ploche minimalne 7 mm tmelu.

Aplikacia
Tmelenie

Na dosiahnutie opticky dokonalych skar odporic¢ame okraje Skar olepit vhodnou lepiacou paskou Tmel zatlacte do Skary tak,
aby nevznikli vzduchové bublinky. Skaru vypliite bezo zvysku Vyhladenie tesniacej hmoty urobte stierkou vhodného tvaru a
pouzite pri tom prostriedok na vyhladzovanie AA300 (1 polievkova lyZica na cca 2 litre vody)

Nariedeny roztok Usporne naneste rozprasovacom na spoj. Vyhladenie urobte skor, ako sa zacne tvorit povrchova kora.
Lepiacu pasku potom ihned odstrante, aby ste zamedzili poskodeniu tvoriacej sa kory. Nadbyto¢né mnozstvo roztoku dékladne
utrite

Lepenie

SP036 aplikujte v pruzkoch alebo pasoch pomocou Specidlneho ozubeného hladitka, aby sa vihkost mohla dostat do kontaktu s
materidlom. Podkladové plochy by mali byt k sebe ihned pritlaené. Za vsetkych okolnosti je potrebné vyhnut sa bodovému
alebo celoploSnému nanasaniu lepidla. Pokial lepidlo uplne nevytvrdne, musi byt lepeny predmet zabezpeceny proti spadnutiu
alebo skiznutiu vhodnymi prostriedkami, napr. lepiacou paskou, klinmi a pod.. Tieto prostriedky by véak nemali branit
potrebnej cirkulacii vzduchu medzi pruzkami SP036. Zabezpecovacie prostriedky je mozné odstranit az po Uplnom vytvrdnuti
lepidla



Hillbruck

making it perfect.

Technicky list

SP036
FIX & FIT - ADHESIVE

Cistenie nastrojov

Cerstvy tmel mozete odstranit istiiom AA404 alebo Gistiacimi obriskami AA292. Viytvrdnuty material je mozné odstranit len
mechanicky, pomocou vhodného nastroja, napr. Skrabkou
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